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La cogenerazione come fattore competitivo
nelle politiche energetiche di un importante
Gruppo dell’industria tessile.

Il caso Olimpias Benetton

A

www.gruppoab.it

Ing. Mauro Bonera
GRUPPO AB
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da 25 anni nella cogenerazione.

500 persone impiegate.

3 stabilimenti produttivi.

800 MW installati.



RUPPO INDUSTRIALE AB

A carpenteria container A realizzazione piping dissipatore di emergenza



RUPPO INDUSTRIALE AB
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7 inserimento motore endotermico 71 magazzino moduli finiti pronti per la spedizione



RUPPO INDUSTRIALE AB

AB SERVICE




enza internazionale

FILIALE

DIRETTA

PARTNER
COMMERCIALE

Sei filiali:

2007: Spagna

2009: Romania

2010: Polonia

2011: Serbia, Croazia
2012: Repubblica Ceca

E partner commerciali locali
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AB Energy per Olimpias
(Gruppo Benetton)
Industria tessile

‘. li-i ll

olimpias

Benetton Group




ARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza elettrica unitaria 1.415 KWe
Potenza termica acqua calda 882 KWt
Potenza termica vapore 10 bar 494 KWt
Portata vapore 10 bar 750 Kg/h
Potenza introdotta 3.417 KWt
Consumo metano 356,0 Sm3/h
Rendimento Elettrico 41 .4 %

Rendimento Globale 81,7 %
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Vista da -A- Vista da -B-

Pianta tetto

Pianta interna
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CHEMA DI PRINCIPIO

Scambiatore di
calore a tubi di

fumo

Scambiatori di
calore a piastre

En. termica“AT”

VAPORE 10 bar

¥

=494KW

Da serbatoio
di raccolta
condense

En. termica“ BT"”

ACQUA CALDA =882 KW

Energia elettrica

* POTENZA = 1.415 KW



QL ARI IMPIANTO: parte idraulica

Scambiatore a
Piastre per
Recupero dal
raffreddamento
~ blocco motore

Skid cambio
automatico olio
lubrificante

Scambiatore a
Fascio tubiero per
Recupero dei fumi



Sala quadri comando
e controllo con
sistema di
supervisione
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Sala — cabina di
trasformazione con
celle MT e Trafo
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TEMA DI SUPERVISIONE

Impostazioni
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TEMA DI SUPERVISIONE

Impostazioni

ettagli caldaia

Livello acqua 81 mm ---. " s
+543,3 ki i}
Set point livello acqua Iﬂﬂ T =
caldaia N T TCY15E (e |
Livello acqua caldaia per avap 100,0 % ’_l
partenza seconda pompa I 50 808,0kgh—" T R ;
Livello acqua caldaia per B i s I 200 g
fermare seconda pompa I 30 mrm T1AD AR e R 2 T
' +8,4 bar [—® 100 %4 ink i o
Sek point inverter I_ a o
o P1A1A 45 Yo s
Set paink inverter
166,ameh = FLAL [ 45 8
181 P1A1 @
+39?J5°_C| CV1AD I Pl O TE5,2°C) oAl AUT s
100,0 % gestione PCY1A0 T an
Massima temperatura Lico
Fumi TAHH:S5 [ 550 °c Po | [ 5,0 Ba At

P1A1A

Set poink stark pompe: | 50
Sck poink stop pompe | F0

eI
IUDIZNqUISIp eles

Conducibilita caldaia : 243 ps

IMassima conducibilita 1800 15 PSHH1 A4
caldaia

Alta conducibilits I_ PSH1A4
caldaia 120013

Bassa conducibilita I_

caldaia 001

Intervallo di tempo per

scatico DCY1A4 [ 2n

Tempo di apertura
DCY1Ad [ 4s

|l' 1| E¥1AS
flash

tank AUT
Ritardo chiusura
EY1AS:

DCY1A4

Selezione setpoint caldaia
Pressione: 8,8 bar
Setpoink automatico: 9,0 har | AUT

Ingresso acqua
di raffreddamento
e

I giovedi 11 novembre 2010 l 17:00
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DIO DI FATTIBILITA (1)
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Grafici energia elettrica



DIO DI FATTIBILITA (2)

mmm Fabbisogno stabilimento

E.E. CEDUTA mm== Produzione impianto

E.E. PRELEVATA ;
DALLA RETE E.E. AUTOCONSUMATA




Programma settimanale di funzionamento impianto
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LE2BASvEL 2@ o~ ADEERLE

Luned
Fasein &
Fagcia B
Faecia C:

Martedi

Taoah
Faidia B
FaadiaC

o

Mercoleds
Ficcla k.
Fista B
FisciaC

]

Giavedi

Fiseia A
Ficcia B
FastiaC

L]

Venerdi
Taah
Fascla B
FasciaC

Sabato
Fadcla A
Fideia B
FiacdaC

o0

Domenica
Fadida i
Fiseia B
FaseiaC

]

az

Programma settimanale gruppo

et Fasca  Nemotor R, potence

B M A f_ r_%
5 | f %

c I T =
Esterna I_ ’— g

Fasca  Rif. pressions
] | A l bar
B [ b
c I b

a3

I El Esterna r—hr
- |

!5“: | | Daki attual
o |

a3 Fascia attuse: Esterna
Modaits d furcionamento: CEC
Scambio 2ero con ENEL:  No
Mumaro d motor richiesti:
St Rif. dipotenza (%)
P Rif. di pressione (bar)
Sot
a3 -

marted 18 novembee 2003 1019

Piena potenza
“Scambio zero”

Carico
parzializzato



DIO DI FATTIBILITA (3)

Ore di esercizio impianto 5.698 ore/anno

Totale en. elett. netta prodotta autoconsumata= 7.300.897 kWh/anno

Totale en. elett. Ceduta in rete= 150.869 kWh/anno
Totale energia termica a.c. prodotta = 4.016.400 Mcal/anno
Totale energia termica vapore prodotto = 2.297.000 Mcal/anno

Totale gas metano consumato = 1.889.175 Sm3/anno



DIO DI FATTIBILITA (4)

Autoconsumi impianto 2 %

Costo combustibile 0,3500 €/Sm3
Costo combustibile x cogenerazione 0,3320 €/Sm3
Rendimento caldaie 85 %

Valore MEDIO acquisto en. elettrica 0,140 €/KWh

EN. ELETTRICA PRODOTTA:
Valore en. elettrica autoconsumata (PEAK) 0,150 €/ KWh
Valore en. elettrica ceduta PEAK 0,090 €/ KWh



DIO DI FATTIBILITA (5)

Valorizzazione en. elettrica prodotta autoconsumata= 1.022.125 €/anno
Valorizzazione en. elettrica prodotta ceduta in rete= 13.578 €/anno
Valorizzazione energia termica a.c. prodotta = 200.463 €/anno
Valorizzazione energia termica vapore prodotta = 114.662 €/anno
VALORIZZAZIONE TOT. ANNUA 1.350.828 €/anno
Costo combustibile annuo x impianto = 627.206 €/anno
RISPARMIO ANNUO LORDO (23.622 €/anno
CERTIFICATI BIANCHI (10 anni) 90.000 €/anno

PAY BACK ~ 2,5 ANNI



ARATTERISTICHE TECNICHE

Produzione elettrica annua 7.452 MWhe
Produzione termica annua 7.340 MWhe

RISULTATI globali PER L’AMBIENTE

TEP risparmiate x e.e. : 0,187 TEP/MWhe =1.394
TEP risparmiate x e.t. : 0,086 TEP/MWht = 630
otale TEP risparmiati 2.024 TEP /anno

Emissioni di CO: risparmiate: 1.066 Tonn/anno




DGENERAZIONE INDUSTRIALE:

SETTORI IDONEI

e Tessile

e Chimico

e Farmaceutico

« Alimentare (caseifici, pastifici, salumifici,..)
o Cartiere

o Laterizi

e Verniciatura

e Plastica

* eccC.
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e Tessile

e Chimico

e Farmaceutico
o Alimentare

e Cartiere

o Laterizi

e \Verniciatura
e Plastica

* ecCC.
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Potenza Consumo Rendimento | Rendimento

elettrica GAS elettrico termico
Modello kW Nm?3/h % %
ECOMAX6NGS 635 171 39,2% 46,7%
ECOMAX8NGS 801 216 39,0% 47,2%
ECOMAX9HE 888 226 41,3% 44,7%
EcoMAX10ONGS 1.063 281 39,8% 46,3%
EcoMAX1 1HE 1.190 302 41,2% 44,6%
EcoMAX14HE 1.484 377 41,4% 44,7 %
EcCoOMAX20HE 2.002 478 44,1% 42,1%
ECOMAX27HE 2.682 638 44,3% 42,1%
ECOMAX33HE 3.354 797 44,3% 41,6%
ECOMAX40HE 4.029 951 44,6% 41,6%
EcCOMAX44HE 4.401 995 46,6% 40,8%
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RAZIE PER L’ATTENZIONE

r \ Energla con Economia '

WWW. gruppoab it

Ing. Bonera Mauro
E-mail mauro.bonera@gruppoab.it



