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AB - Oltre mille metri cubi di biometano all’'ora
dagli scarti di lavorazione della Distilleria Mazzari

Nel percorso previsto dall'Unione Eu- |
ropeaq, entro la fine del 2030 gli Stati |
membri dovranno garantire colletti-
vamente almeno 35 miliardi di metri
cubi di biometano, in linea con gli
obiettivi del REPowerEu, allo scopo
di sostituire almeno 20% delle impor-
tazioni di gas naturale con un’alter-
nativa sostenibile, pit economica e B
prodotta localmente.

In questo ambito diventa un punto
di riferimento importante, per il suo
settore e non solo, la Distilleria Maz-
zari, una realtd storica del territorio
romagnolo presente da oltre 60 anni
e attiva nella produzione di alcool
etilico industriale e alimentare e nella produzione di aci-
do tartarico, grazie alla lavorazione della feccia di vino
e degli scarti della frutta. Lo stabilimento di Sant’ Agata
sul Santerno (RA) & sempre stato all’avanguardia dal
punto di vista della sostenibilits ambientale e gia dagli
anni ‘80 aveva previsto dei digestori anaerobici al fine
di poter valorizzare i propri reflui producendo biogas.
Successivamente, nel 2010, I'azienda aveva deciso
di installare due cogeneratori AB, leader globale del
settore, per meglio utilizzare il biogas originato dalle
sue produzioni, per poter generare energia termica
ed elettrica sia per la distilleria, sia per la rete elettrica
cittadina.

Dal 2020, in linea con le richieste di carburante gre-
en del mercato, Mazzari ha pensato di riconvertire
I'impianto di cogenerazione in uno per la produzione
di biometano attraverso la tecnologia a membrane
BIOCHANGE di AB, eseguendo I'upgrading del biogas
a biometano. L'impianto oggi in funzione ha attualmen-
te la capacita di trattare 1.500 metri cubi ora di biogas
per produrre 1.000 metri cubi ora di biometano che
viene originato appunto dalle materie prime lavorate
in quantitd pari a 100-120.000 tonnellate all'anno di

feccia di vino e circa 30-35.000 tonnellate all’anno

di scarti di frutta. Il biometano prodotto pud sia essere
utilizzato dalla stessa distilleria Mazzari per far fun-
zionare le proprie caldaie, sia essere immesso nella
rete nazionale a disposizione di dltri utenti. Inolire, lo
scarto prodotto dalla digestione anaerobica, pud essere
rivtilizzato in agricoltura come fertilizzante agricolo,
pertanto ritornare alla terra come una preziosa risorsa,
chiudendo il cerchio.
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